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Rechenschieber, bestehend aus einer oberen Deck-
platte (10), einer unteren Deckplafte (14), und
einer zwischen diesen sowie zwischen zwel seit-
1ichen Fihrungsleisten (11, 12) gefithrten Schiebe=

zunge (13), die dadurch gebildet werden, daB in

eine Platte (2) Schlitze (21 - 25) mit senkrechten,
sueinander parallelen und einen Abstand voneinander
aufweisenden Seitenfldchen (31, 32) eingelracht wers
den und der Rechenschieber in an sich bekannter
Weise durch Verbinden dieser Platte (2) mit einer
daruberllegenden Platte (1) und einer darunterliegen-
den Platte (3), sowie Abtrennung der ungeschlitzten
Randbereiche (5, 6) und der entsprechenden Randbe-

reiche (7, 8) der anderen platten (1, 3) entsteht.
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Rechenschieber nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Schlitze (21 - 22) eingefrédst

sind.

Rechenschieber nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die Schlitzbreite 0,05 bis

0,2 mm, vorzugsweise 0,1 mm betrdgt.

Rechenschieber nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die Seitenfldchen (31, 32)

der Schlitze (21 - 25) zur Aufnahme von Gleit-

mitteln eine gewisse Rauhigkeit aufweisen.

Rechenschieber nach Anspruch 1 oder einem der

folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte

(2) aus Kunststoff, Metall oder hartem Karton ge-

fertigt ist.

- Ende der Anspriche -
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Rechenschieber, be-
stehend aus einer oberen Deckplatte, einer unteren
Deckplatte, und einer zwischen diesen sowie zwi-
schen zwei seitlichen Fihrungsleisten efiihrten

Schiebezunge.
Derartige Rechenschieber sind bekannt.

Bei einer einfachen aber aufwendigen Konstruktion
klebLt man die seitlichen Fihrungsleisten mit Hilte
einer Lehre auf die untere Deckleiste, um genauen
Abstand und genaue Parallelitdt zu wahren. Andere
bekannte, insbesondere einfache Rechenschieber
werdén so ausgebildet, daB man die seitlichen Fth-
rungsleisten und die Schiebezunge in einem Papp-
7uschnitt durch einen Bandstahlschnitt voneinander
abtrennt, anschlieBend einen entsprechenden Zuschnitt
fiilr die obere Deckplatte und einen entsprechenden Zu

schnitt fiir die untere Deckplatte mit diesem erst-

_genannten Zuschnitt verbindet und dann den nicht durch

den Bandstahlschnitt geschlitzten Randbereich ab-

trennt. Man muB dabei keine Justierungen mehr vor-
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nehmen, erhdlt aber durch den Bandstaﬁlschnitf

im Material des Papp-Zuschnitts, aus dem die
seitlichen Fihrungsleisten und die Schiebezunge
entstehen, schrdge, mit einem Grat vefséhene
Fldchen und Materialverdrdngungen in Form von Auf-
w8lbungen, also keine senkrechten einander gegen-
liberliegenden und beim Verschieben der Schiebe-
zunge aneinandergleitenden Fldchen. Dadurch wird
die Parallelitdt der Fihrung der Schiebezunge be-
eintrdchtigt. Es besteht ferner wegen der Schridg-
heit der Seitenfldchen bei gréBeren Breitenabmes-
sungen die Gefahr, daB die Schiebezunge sich ZwWi-
schen Deckplatte und Fihrungsleisten schiebt. Da;
mit wird die Gangigkeit der Fuhfung der Schiebezunge
und die Genauigkeit der Zuordnung der Skalen, die
auf der Schiebezunge bzw. auf den Deckplattén auf-
gedruckt sind, stark beeintréchtigt.'Mit diesem Ver-
fahren kann man auch lediglich Pappe verarbeiten.
Bei Kunststoff oder Kunststoffolien wiren die Auf-
w&lbungen des Materials an der Kante zu stark. Es
wilrde sich keine auch nur einigermaBen genaué Flih-

rung entlang des Trennschnittes mehr ergeben.
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Ein weiteres bekanntes Verfahren nach der DE-PS

22 54 387 besteht darin, die Deckplatten durch

- zwel randseitig aufgesetzte E-f8rmige Verbindungs-

jeisten miteinander zu verbinden, wobei der mitt-

lere Flansch gleichzeitig eine seitliche Flhrung

‘der Schiebezunge bildet. Dieses Verfahren flhrt

zwar bei genauer Abmessung der Deckplatten zu prd-
zise gefilhrten Schiebezungen, ist jedoch in einem
gewissen Sinne konstruktiv und fertigungstechnisch

aufwendig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Rechenschieber zu schaffen, bei dem Schiebezunge
und seitliche Filhrungsleisten zwar mbglichst ein-
fach aus einem Teil herstellbar sind, der jedoch
die Nachteile des Standes der Technik, insbesondere
hinsichtlich der Genauigkeit der Filhrung und der
Giangigkeit der Schiebezunge, nicht aufweist. Unter
Beibehaltung fationeller maschineller Fertigung
soll die Herstellung auch aus anderen Materialien
als Pappe, also insbesondere aus Kunststoff oder
Metall m&glich sein. Eine Justierung soll nicht er-
forderlich sein; man wiinscht ferner dabei aber

eine solche Ausgestaltung bzw. ein solches Herstel-
iungsverfahren, bei dem das Spiel und die Genauig-

keit wdhlbar sind.
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Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung dadurch
geldst, daB in eine Platte Schlitze mit senk-
rechten, zueinander parallélen und einen Abstand
voneinander aufweisenden Seitenfldchen eingefrdst
werden und der Rechenschieber in an sich be-
kannter Weise durch Verbinden dieser Platte mit
einer darilberliegenden Platte und einer darunter-
liegenden Platte, sowie Abtrennung der unge-
schlitzten Randbereiche und der entsprechenden

Randbereiche der anderen Platten entsteht.

Dadurch, da8 man in eine Platte Schlitze mit ge-

nau senkrecht verlaufenden und auch einen genad
definierten Abstand voneinander aufweisenden Seiten-
fldchen einbringt, gewdhrleistet man eine genaue
Fihrung und gleichzeitig auch ein gahz bestimmtes
durch die Wahl des Abstaﬁdes der Seitenfldchen des
Schlitzes vorgegebenes Spiel. Die Fihrung ldsst

sich noch weiter verbessern, wenn man in den Schlitz
ein Gleitmittel einbringt, das dort auch gut ver-
bleibt, da die Oberflichenrauhigkeiten des einge-

fristen Schlitzes sich hierfiir in besonderem MaBe

eignen.
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Das Einbringen des Schlitzes erfolgt nicht mehr
durch einen Schneidvorgang, der das Material prak-
tisch quetscht und einerseits zu schrdgen Kanten
und andererseits zu Materialverdrdngungen und -auf-
w&lbungen fiihrt. Vielmehr ist wichtig, daB der
Schlitz so eingebracht wird, daB senkrechte Kanten
im Abstand voneinander (also nicht nur eine Mate-
riaitrennung durch einen Schnitt) entstehen. Dies
erfolgt vorzugsweise durch spanende Bearbeitung,

wie durch Frédsen, z.B. mit Kreissdgepldttchen.

Die erfindungsgemdbe Ausgestaltung des Rechen-

schiebers sichert auch die Mdglichkeit, flr die
seitlichen Fiihrungsleisten und die Schiebezunge
Kunststoff bzw. Kunststoffolien, aber auch Metalle
oder dgl. zu verwenden. Damit wird die Mdglichkeit
rationeller Fertigung auf eine Reihe von Materia-
lien ausgedehnt, bei denen dies seither nicht mdg-
lich war. Die Verbindung der Platte, aus der Schiebe-
zunge und seitliche Fihrungsleisten entstehen, mit
der oberen und der unteren Deckplatte kann durch
Kleben, Hochfrequenz- oder UltraschallschweiBen und/
oder Vernieten erfolgen. Bei der Verwendung von
Metall kann die Verbindung auch durch Punktschweis-

sen erfolgen.
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Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird im
folgenden anhand der beigefiligten Zeichnungen

beschrieben. Es stellen dar:

I'iguren la, 1b, 1le Platten, aus denen das Aus-
filhrungsbeispiel gebildet

wird;

Pigur 2 eine schematische Darstellung
der Herstellung der Platte 2

nach Figur 1b;
Pipur 3 das Ausfihrungsbeispiel;

Pigur & eine vergréBerte Darstellung

des Bereiches IV in Figur 3.

Die Herstellung eines Rechenschiebers, der in Fig.

3 dargestellt ist, erfolgt so, daB man zundchst

die drei Platten nach Figur 1la, 1brund 1c bereit-
stellt. Aus Platte 1 entsteht épéter die obere Deck-
platte 10 des Rechenschiebers, aus Platte 2 die
seitlichen Fihrungsleisten 11, 12, sowie die Schiebe-

zunge 13; aus Platte 3 entsteht die untere Deck-

platte 14.
3613 001



10

15

20

S AR 3148355

epr Rechenschieber nach FPigur besteht somit
aus der oberen Deckplatte 3, den seitlichen Tiih-
rungsleisten 11, 12, der Schiebezunge 13 und

der unteren Deckplatte 1H, wobel die obere Deck-
platte 10, die seitlichen Fﬁhrungsleistun 11, 12,
sowie die untere Deckplatte 14 mite inander ver-
klebt sind. Die Schiebezunge 13 ist zwischen den
be iden Deckplatten 10, 14 bzw. zwischen den seit-
lichen Fithrungsleisten 11, 12 frei verschiebbar.:
Die Deckplatten und die Zunge sind mit Skalen o.
dgl. bedruckt. Diese Bedruckung ist jedech in den
vorliegenden Zelchnungen zur Vercinfachung wei-

gelassen worden.

Wesentlich fiir den Aufbau des kechenschicbers ist
die Herstellung der Platte 2, d.h. das Herstellen
der Schlitze 20 und 21 in Platte 2. Diese Schlitze
sorgen datiir, daf nach dem Zusdammenbau Jer Platten
1, 2, 3 und nach dem Abtrennen der ungeschlitaten
Randbereiche 7 und 8 entlang der Linien 1b und 17
eine Trennung zwischen den seitlichen Pdhrungs-
jeisten 11, 12 einerseits und der Schiebeuunge 13

andererseits gegeben ist.

3613 (01
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Man legt dann die Platten 1, 2 und 3 wie folgt
iLereinander: zuunterst die Platte 3; darauf

die Platte 2, darauf die Platte 1. Die Platten 1
und 2, sowie 2 und 3 werden'dann entlang der
schraffierten Bereiche 16 miteinander verklebt.
ann wird der aus dem derart miteinander ver-
klebten Platten 1, 2 und 3 bestehende Verbund-
kdrper entlang der Linien 16 und 17 geschnitten,

die strichpunktiert in den Figuren la bis lc

.cinpezeichnet sind (die bezugszeichen sind der

Obersichtlichkeit halber nur in Figur la einge-
zeichnet). Es werden also die ungeschlitzten
Randbereiche 7 bzw. 8 der Platten 1, 3 abgetrennt.
Auf diese Weise entstehen aus'den Platten 1, 2,

5 der Rechenschieber, der in Figur 3 dargestellt

ist.

Die Schlitze 20 und 21 werden in die Platte 2
Lo vinpefirdist, wie dies schematisch in Figur 2
Jargestellt ist. Das Einfrédsen erfolgt mittels
schmaler Kreissigepldttchen 26, die von einer
(nicht gezeigten) Drehspindel angetrieben sind.
Lie Platte 2 wird dabei auf eineb Platte 4 ge-
halten. Die Platte 4 wird dann relativ zu den

Kreissdgepldttchen 26 so verschoben, daf die
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Schlitze 20 und 21 entstehen. Die Krreissdge-

~plattchen sind etwa 0,1 mm breit, Lntsprechend

ist die Breite der dadurch gefrdsten Schlitze
20 und 21. Es kommen auch Breiten von 0,15 oder

0,2 mm in Betracht. Das hdngt davon ab, welches

 Spiel man nachher haben will. Auf diese Weise

entsteht einerseits eine hinreichend genaue Fiih-
rung der Schiebezunge, vor allem mit exakter
pParallelitdt der Kanten der seitlichen Fidhrungs-

leisten 11, 12, andererseits jedoch ausreichendes

Spiel zwischen der Schiebezunge 13 und den seit-

1ichen Filhrungsleisten 11, 12, so daB die Schiebe-
sunpe 13 leicht verschiebbar ist. Lu ist auch pe-
wihrleistet, daB die Seitenfldchen 31 und 32 7
(siehe Figur 4) genau senkrecht sind. Durch die
Bearbeitung ist auch eine gewisse Rauhigkeit der
Seitenfldchen 31, 3? gegeben, 8O daB GCleitmittel,
2.B. Vaseline, von den die Rauhigkeit bildenden
Unebenheiten besonders leicht aufgenommen und
auch {ber lange Benutzungszeiten hinweg gehalten

werden.

Wesentlich ist an dem dargestellten Verfahren
und dem daraus hervorgehenden Erzeugnis, daB die

Schlitze auf diese Art und Weise genau zur Flédche

3613 001
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der Pléttéﬁ“seqkreéhte Seitenfldchen 31, 32
- ;érhaltenrund dédeié Lage-der seitlichen Fih-
rungsleisten 11, 12 ohne_ifgendwelche Erforder-
;ﬁisée der Juéfaée'dderrdél.rdurch diese Art
5 | Qﬁd:Weisergengurpéréllel zueinander und genau
'pafaliél'zu déanantéhrderrSchiebezunge 13
“sich im'feftiéen,Redhenéchieber befinden. Es
,éntétehtVSO,ein in-hoheﬁ MaBe préziser Rechen-
échiéSér{ o |
10
Als~alferhétive Méglichkeiteﬁ'neben dem Frdsen
mitiKreiSSQgepléttchen, wie das anhand des Aus-
fihrungsbeispiels dargestellt wurde, kommt u.U.
auch ein Materialaustrag durch Laser- oder Elek-
15. , tronenstfahlen in Betracht. Die Verbindung der
Plétténrl,.2; 3 kann seiﬁstversténdlich nicht
nub'duréh Vérklebén,rsqndern auch durch Verschweis-
sen, Verschrauben bdep Vernieten erfolgen. Als
Material fiir die Platten 1, 2, 3 kommen vor allem
20 : rKuﬁstétbffqlien oder —plaften, aber auch Metall,

‘Karton oder andere géeignete Materialien in Frage.

25 ' . - Ende der Beschreibung -
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